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ABSTRAK 

Bar Footrest adalah salah satu komponen pada motor Yamaha Vega R berfungsi untuk pijakan 
kaki. Bar footrest ini dibuat menggunakan material SS 400 berbentuk poros pejal berdiameter 14 
mm dengan panjang 683 mm. Untuk memenuhi permintaan pascr pihak PT Yamaha bekerja 
sama dengan PT. Alpindo Mitra Baja untuk memproduksi produk tersebut. Produk Bar footrest 
dikerjakan dengan menggunakan alat bantu yang berupa press tool jenis bending tool .Adapun 
alur proses sebagai berikut : poros pejal yang sudah dipotong sebelumnya dengan ukuran sesuai 
produk diletakan di bending tool, dilakukan proses penekanan dengan menggunakan mesin press 

untuk mendapatkan bentukan profil yang diinginkan. Tujuan dari penggunaan proses bending tool 
ini adalah untuk mendapatkan ukuran produk yang seragam dan :xesisi, karena produk ini akan 
diassembling dengan komponen lain, dan dapat membuat bentuk-bentuk dengan tingkat profil 
yang sulit dalam waktu yang relatif singkat. Selain itu juga tidak menyebabkan poros hasil 
pembentukan (bending) cacat atau retak selama masih berada dalam daerah plastis material 
yang diinginkan. Bending Tool dirancang dan dibuat dengan kuat dan rigit untuk menahan gaya 
tekuk yang terjadi selama proses bending, sehingga tidak menyebatkan bagian-bagian aktif tool 

retak atau aus terutama padc1 punch dan diesnya. Semua proses pengerjaan bending tool ini 
dikerjakan. di PT. Alpindo Mit1a Baja. Dengan dibuatnya alat bantu ini dapat mengatasi 
permasalahan yang ada dan sangat membantu untuk proses produksi. 

I. Pendahuluan

Bar footrest berbentuk poros 
dengan diameter 14 mm, be1·fungsi sebagai 
pijakan kaki pengendara motor. Untuk 
memenuhi kebutuhan produk dari PT. 
Yamaha, PT. Alpindo Mitra Baja sebagai 
perusahaan rekanan memproduksi produk 
tersebut dengan menggunakan alat bantu 
penekan ( press tool ) yang berbentuk 
bending tool. 

Press tool adalah suatu alat bantu 
pemotongan atau pembentukan benda kerJa 
berupa lembaran atau poros dengan 
menggunakan mesin press. Bending adalah 
proses pembentukan benda kerja dengan 
cara di tekuk, dimana terjadi 
pemuluran/peregangan secara menyeluruh 
disekitar sumbu. bidang netral dan tegak 
lurus terhadap arah panJanq benda kerja 
tersebut Prociuk hasil bending ini harus 
mempunyai kepresisian yang cukup baik 
karena harus diassemblyder.gan produk lain 

seperti bracket side stand dan bracket 

footrest 1.

Alat bantu ini disebut bending tools 

dengan produknya "bar footrest". 
Pembuatan bending tool ini dilakukan oleh 
PT. Alpindo Mitra Baja (AMB) sendiri yang 
dibeban tugaskan pada divisi Engineenng. 
Bending tool ini digunakan untuk 
membend1ng poros dengan diameter 14 
mm. Pembuatan bending tool ini bertujuan
agar produk yang dihasilkan seragam,
kuantitasnya banyak dengan kualitas yang
sesuai standar. Prinsip kerja dari alat
bending tool ini. adalah alat bantu dipasang
di mesin press, lalu poros dengan ukuran
dan speksifikasi yang telah ditentukan
diletakakan pada bagian pembentuk
bending tool kondis1 terbuka, lalu mesin
press menekan bending tool, kemudian
setelah mesin press tidak menekan lagi
produk dikeluarkan dari press tool. Proses


















